Meganiese Tegnologie: Sweis- en Metaalwerk
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FORMULEBLAD VIR MEGANIESE TEGNOLOGIE:
SWEIS- EN METAALWERK

SPANNING EN VORMVERANDERING

A, = nd’
ST ¢
2 2
4 _ !D -d ’
nr 4
Veiligheidsfaktor = Makszmum. tvpannmg/Bree.kspanmng
Veilige werkspanning
. Krag F
Spanning = OF o=—
rea A
. Verandering in lengte AL
Vervorming Oorspronklike lengte OF &= ol
; o
_ _ opanmng = =
Young se modulus = Spannin OF E

Vervorming

PYTHAGORAS SE STELLING EN TRIGONOMETRIE
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MAATVORMS EN ONTWIKKELINGS

Gemiddelde @ = Buite-@ — Plaatdikte
OF
Gemiddelde O = Binne-@ + Plaatdikte
Gemiddelde omtrek = m1 x Gemiddelde O
(waar O = diameter)

SKROEFDRADE

Boorgrootte = Buite O — Steek
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